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1. T=2.3
プレス板金の公差等級： 級（板厚 以下）、 級（板厚 超）2. JIS B 0408 B 10mm C 10mm

面粗度：表面 素地のまま、切断面 レーザーまたはタレパン加工- -
曲げ加工による内角部 は板厚程度3. R
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